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Klemmnaben

Integrierte Abdrücktechnik

Einfache Montage

Geringes Gewicht ⟷ hohe 
Drehmomente / Drehzahlen

Miniaturkupplungen

Extreme Drehsteifigkeit

Hohe Nachgiebigkeit

Hohe Drehzahlen

Rutschkupplungen

Drehmomente in beide  
Richtungen übertragbar

Verschleißfest

Leicht einstellbar und  
einfach zu montieren

HK-Kupplungen

Hohe Drehmomente / Drehzahlen

Drehsteif und spielfrei

Modular erweiterbar

Kombinierbar mit Messflansch / Messwelle



HK-KUPPLUNGEN
Drehsteife Wellenkupplungen  
aus Stahl und Aluminium

Durch eine formschlüssige Verbindung kann diese Kupp-
lungsvariante sehr hohe Drehmomente übertragen; 
sie findet Anwendung vor allem im Prüfstandsbau. Das 
Grundelement sind zwei Flansche, die mit einem flexib-

KLEMMNABEN
aus Stahl und Aluminium

Klemmnaben ermöglichen eine kraftschlüssige Verbin-
dung zur Welle. Außerdem werden die Naben gegen axia-
les Verschieben auf der Welle gesichert.  
Die Spannschrauben mit integrierter Abdrücktechnik im 
Klemmring sind gleichzeitig auch die Abdrückschrauben. 

MINIATURKUPPLUNGEN
aus Aluminium

Die Huber Miniaturkupplungen können je nach Größe 
Drehmomente von 0,09 Nm bis 36,2 Nm übertragen.  
Es gibt verschiedene Ausführungen:  
einfach und doppelflexible Kupplungen.  
Das Ausgangsmaterial der Kupplungen ist Aluminium 

RUTSCHKUPPLUNGEN
Selbsttätig drehmomentschaltende  
Sicherheitskupplung

Rutschkupplungen schützen Maschinen, deren Antriebe 
aus Kettenrädern, Zahnrädern oder Riemenscheiben 
bestehen, vor Überlastschäden. Die Kupplungen sind 
robust, leicht einstellbar und einfach zu montieren. Sie 
übertragen Drehmomente in beide Drehrichtungen. Wird 
das mittels einer Stellmutter eingestellte Rutschmoment 

Produktübersicht



len Lamellenpaket verbunden sind, das aus rostfreien Stahlla-
mellen besteht. Mit Hilfe von Zwischenstück oder Rohren können 
diese Ausführungen je nach Kundenwunsch kombiniert werden. 
Wuchten auf Anfrage möglich.

Damit ist eine einfache Demontage möglich. Durch das Lösen 
der Spannschrauben wird der Klemmring automatisch gelöst 
und vom Kegelsitz abgedrückt.  
Zusätzliche Befestigungselemente oder Spezialwerkzeuge sind 
nicht erforderlich.

und das flexible Lamellenpaket ist durch Nieten mit den einzel-
nen Bauteilen (Nabe, Mittelstück oder Mittelring) verbunden.
Sonderkupplungen nach Kundenwunsch möglich:  
z. B. mit POM Mittelstück zur elektrischen Isolierung.

überschritten, rutscht die Kupplung durch und begrenzt somit 
das Drehmoment.
Die organischen Reibbeläge sind verschleißfest, arbeiten tro-
cken und bewirken eine kraftschlüssige Verbindung zwischen 
den An- und Abtriebselementen.
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HK-Kupplungen

Technische Daten
Größe

2,8 4,5 6,4 11 17 28 45 64 110 170 280 450 640 1100
Nenndrehmoment TKN Nm 280 450 640 1.100 1.700 2.800 4.500 6.400 11.000 17.000 28.000 45.000 64.000 110.000

Maximaldrehmoment TKmax Nm 500 800 1.250 2.000 3.150 5.000 8.000 12.500 20.000 31.500 50.000 80.000 125.000 193.000

Nachgiebigkeit axial (1) ΔKamax mm 1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 2 2,1 2,5 2,9 3,2 3,6 4,1 4,6

Nachgiebigkeit radial (2) ΔKrmax mm 0,39 0,43 0,41 0,42 0,43 0,45 0,58 0,65 0,76 0,86 1 1,18 1,33 1,65

Nachgiebigkeit winklig (1) ΔKwmax ° 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75

Drehfederwert (1) CTdyn
x 106 Nm/

rad 0,07 0,1 0,39 0,77 1,1 1,82 2,13 3,46 4,73 8,93 13,17 21,55 25,54 35,64

maximale Drehzahl (3) nmax 1/min 44.000 39.000 31.400 27.100 23.200 21.000 18.400 15.600 14.500 12.800 11.300 10.100 8.100 7.700

Massenträgheits moment J kgm² 0,0005 0,0010 0,0024 0,0067 0,0077 0,0152 0,038 0,062 0,116 0,230 0,456 0,842 1,523 3,171

Gewicht m kg 0,56 0,86 1,3 2,2 2,2 3,4 6,2 8,1 11,9 18,1 28,4 40,4 59,0 93,9

A       Toleranz  j6 mm 75 88 110 139 146 170 200 222 248 285 325 366 408 465

B       Toleranz  H7 mm 39 47 55 68 82 90 102 118 135 152 162 195 215 250

L1 mm 29,5 32,5 31 32 32,5 34,5 44 50 58 65,5 76,5 90 101,5 126

L2 mm 12 13 12 12,2 12,5 13 17 19,1 22,8 25,5 30 35,7 40,5 51

Gewinde M8 M8 M8 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M20 M24 M27 M30 M33

C Teilkreis-Ø Gewinde mm 64 77 99 127 134 154 182 200 224 258 295 330 369 420

Teilung Gewinde I I II II III III III IV IV IV IV IV IV IV

Technische Daten
Größe

2,8 4,5 6,4 11 17 28 45 64 110 170 280
Nenndrehmoment TKN Nm 240 400 610 980 1.500 2.400 3.900 6.100 9.800 15.000 24.000

Maximaldrehmoment TKmax Nm 350 560 880 1.400 2.200 3.500 5.600 8.800 14.000 22.000 35.000

Nachgiebigkeit axial (1) ΔKamax mm 1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 2 2,1 2,5 2,9 3,2

Nachgiebigkeit radial (2) ΔKrmax mm 0,26 0,29 0,28 0,29 0,29 0,31 0,39 0,45 0,52 0,59 0,68

Nachgiebigkeit winklig (1) ΔKwmax ° 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

Drehfederwert (1) CTdyn
x 106 Nm/

rad 0,05 0,08 0,32 0,65 0,89 1,45 1,75 2,86 3,77 7,29 10,6

maximale Drehzahl (3) nmax 1/min 55.000 46.000 37.000 32.000 24.000 22.000 20.000 15.000 14.000 12.000 10.000

Massenträgheits moment J kgm² 0,0002 0,0005 0,0012 0,0033 0,0039 0,0081 0,012 0,033 0,062 0,116 0,235

Gewicht m kg 0,25 0,38 0,63 1,1 1,1 1,7 3,1 4,3 6,2 9,0 14,3

A       Toleranz  j6 mm 75 88 110 139 146 170 200 222 248 285 325

B       Toleranz  H7 mm 39 47 55 68 82 90 102 118 135 152 162

L1 mm 30,1 33,1 31,7 33,7 33,3 35,5 45,1 51,3 59,4 67,1 78,4

L2 mm 12,6 13,6 12,7 13,3 13,3 14 18,1 20,4 24,2 27,1 31,9

Gewinde M8 M8 M8 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M20 M24

C Teilkreis-Ø Gewinde mm 64 77 99 127 134 154 182 200 224 258 295

Teilung Gewinde I I II II III III III IV IV IV IV

HK20-2,8-00 bis HK20-1100-00 | Ausführung Stahl
Drehsteife Wellenkupplungen, 280 bis 110.000 Nm
kundenspezifische Ausführungen auf Anfrage

HK80-2,8-00 bis HK80-280-00 | Ausführung Aluminium
Drehsteife Wellenkupplungen, 240 bis 24.000 Nm
kundenspezifische Ausführungen auf Anfrage

(1) Werte beziehen sich auf ein flexibles Element  (2) Werte gelten nur für HK25-…  (3) maximale Drehzahl ist nur mit dynamischem Wuchten zu realisieren.
Radiale Nachgiebigkeit für Kupplungen mit Zwischenstück errechnen sich zu ΔKrmax = tan(ΔKwmax) x L3

(1) Werte beziehen sich auf ein flexibles Element  (2) Werte gelten nur für HK85-…  (3) maximale Drehzahl ist nur mit dynamischem Wuchten zu realisieren.
Radiale Nachgiebigkeit für Kupplungen mit Zwischenstück errechnen sich zu ΔKrmax = tan(ΔKwmax) x L3
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HK-Kupplungen

Die in den Tabellen angegebenen Werte für die winklige Nachgiebigkeit ∆ KWmax gelten für den Zustand ∆ Ka = 0. Nimmt Ka einen Wert ≠ 0 
an, reduzieren sich die Werte von ∆ KWmax entsprechend dem Diagramm. 
Die Berechnung von ∆ Krmax nach der Formel ∆ Krmax = tan(∆ KWmax) x L3 erfolgt dann unter Berücksichtigung des reduzierten ∆ KWmax-
Wertes aus dem Diagramm.
Beispiel: Tritt ein axialer Versatz von 30 % des maximalen axialen Versatzes ∆ Kamax auf, reduziert sich nach dem Diagramm der zulässige 
Winkelversatz auf 70 % des maximalen Winkelversatzes ∆ KWmax. Mit diesem reduzierten Wert ist die zulässige radiale Auslenkung zu 
berechnen.

Nachgiebigkeit 
winklig

Teilung I

HK 25-..
HK 85-..

HK 20-..
HK 80-..

Teilung II Teilung III Teilung IV

Nachgiebigkeit 
axial

Abhängigkeit ∆Kw von ∆Ka

Nachgiebigkeit 
radial



HKN Klemmnabensystem
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Typ HKN 20 | leichte Ausführung in Stahl

Größe
Wellen Ø maximales 

Dreh moment
maximale 
Drehzahl Abmessungen in mm DIN EN 

ISO 4017

Anzugs-
moment

Dw (mm)(1) Tmax (Nm) nmax
(2) D L(3) L1 tmax DLK M (Nm)

-30
20 160

20.000 67 39 27 3,8 52 8 x M5 6,325 500
30 800

-40
30 800

17.000 81 42 30 5,0 64 8 x M6 10,935 1.050
40 1.250

-50
40 1.250

15.000 95 42 30 5,0 75 8 x M6 10,945 1.600
50 2.000

-60
50 2.000

12.000 110 48 33 7,0 90 6 x M8 26,255 2.600
60 3.150

-75

60 3.150

10.500 136 51 36 7,5 110 6 x M10 52,0
65 3.750
70 4.400
75 5.000

-90

75 5.000

9.000 155 62 42 8,0 132 8 x M10 52,0
80 6.000
85 7.000
90 8.000

-105

90 8.800

8.000 177 68 46 8,5 148 8 x M10 52,0
95 10.000

100 11.250
105 12.500

-120

105 14.500

7.000 204 76 53 9,5 170 8 x M12 90,0
110 16.300
115 18.200
120 20.000

-135

120 24.500

6.000 238 98 66 12,0 200 8 x M16 216,0
125 26.800
130 29.200
135 31.500

-155
135 36.000

5.600 267 110 77 11,5 220 8 x M16 216,0145 43.000
155 50.000

-175
155 62.000

5.000 308 137 97 15,5 256 8 x M20 424,0165 71.000
175 80.000

-195
175 100.000

4.400 355 159 113 18,5 285 8 x M24 730,0185 112.000
195 125.000

-225

195 143.000

3.900 418 177 129 23,0 330 8 x M30 1.455,0
205 160.000
215 176.000
225 193.000

-255

225 240.000

3.200 468 204 150 24,0 370 8 x M30 1.455,0
235 260.000
245 280.000
255 300.000

(1)  bei Zwischenwerten zweier Bohrungen gleicher Nabengröße dient zur 
Ermittlung des übetragbaren Drehmoments der arithmetische Mittelwert, 
ausgehend von der Maximalbohrung sind alle kleineren Wellendurchmesser 
möglich (übertragbare Drehmomente beachten)

(2) maximale Drehzahl nur durch Wuchten nach ISO1940 G=2,5
(3) minimale Gesamtlänge, variabel nach Einbausituation
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Typ HKN 30 | schwere Ausführung in Stahl

Größe
Wellen Ø maximales 

Dreh moment
maximale 
Drehzahl Abmessungen in mm DIN EN 

ISO 4017

Anzugs-
moment

Dw (mm)(1) Tmax (Nm) nmax
(2) D L(3) L1 tmax DLK M (Nm)

-30
20 350

13.000 88 52 33 5,0 60 8 x M6 10,925 850
30 1.200

-40
30 1.700

10.300 110 64 45 6,0 70 8 x M8 26,235 2.200
40 3.150

-50
40 3.100

9.800 139 65 46 7,0 90 8 x M10 52,045 4.000
50 5.000

-60
50 5.000

8.000 146 69 51 7,0 100 8 x M10 52,055 6.500
60 8.000

-75

60 8.000

7.100 164 77 56 8,0 120 8 x M12 90,0
65 9.800
70 11.600
75 12.500

-90

75 12.500

6.400 178 85 60 10,0 140 8 x M12 90,0
80 14.800
85 17.400
90 20.000

-105

90 20.000

5.700 222 98,5 67 10,0 170 8 x M16 216,0
95 24.300

100 27.800
105 31.500

-120

105 37.000

5.000 248 112 79 11,0 190 8 x M16 216,0
110 41.500
115 46.000
120 50.000

Typ 00:  
mit integrierter 
Abdrücktechnik; 
stirnseitig verschraubt

Typ 11:  
flanschseitig verschraubt

Bohrungs- bzw. Wellentoleranz (DW): Rauigkeit der Welle:

< Ø 160: H7/h6 
≥ Ø 160: H7/g6

Rz ≤ 16 μm



HKN Klemmnabensystem
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(1)  bei Zwischenwerten zweier Bohrungen gleicher Nabengröße dient zur Ermittlung des übetragbaren Drehmo-
ments der arithmetische Mittelwert, ausgehend von der Maximalbohrung sind alle kleineren Wellendurchmesser 
möglich (übertragbare Drehmomente beachten)

(2) maximale Drehzahl nur durch Wuchten nach ISO1940 G=2,5
(3) minimale Gesamtlänge, variabel nach Einbausituation

Typ HKN 80 | leichte Ausführung in Aluminium

Größe
Wellen Ø maximales 

Dreh moment
maximale 
Drehzahl Abmessungen in mm DIN EN 

ISO 4017

Anzugs-
moment

Dw (mm)(1) Tmax (Nm) nmax
(2) D L(3) L1 tmax DLK M (Nm)

-30
20 200

30.000 67 39 27 3,8 52 8 x M5 4,325 400
30 700

-40
30 600

22.500 81 42 30 5,0 64 8 x M6 7,435 900
40 1.200

-50
40 1.200

18.000 95 42 30 5,0 75 8 x M6 7,445 1.500
50 1.800

-60
50 1.800

15.000 110 48 33 7,0 90 6 x M8 17,955 2.200
60 2.800

-75

60 2.800

12.000 136 51 36 7,5 110 6 x M10 36,0
65 3.000
70 4.000
75 4.700

-90

75 4.500

11.000 155 62 42 8,0 132 8 x M10 36,0
80 5.100
85 5.900
90 6.600

-105

90 8.000

10.000 177 68 46 8,5 148 8 x M10 36,0
95 8.500

100 9.500
105 10.500

-120

105 12.000

9.500 204 76 53 9,5 170 8 x M12 61,0
110 14.000
115 15.200
120 16.800

-135

120 20.000

9.000 238 98 66 12,0 200 8 x M16 147,0
125 22.000
130 24.000
135 26.000

-155
135 36.000

8.400 267 110 77 11,5 220 8 x M16 147,0145 43.000
155 50.000

-175
155 62.000

7.500 308 137 97 15,5 256 8 x M20 298,0165 71.000
175 80.000

-195
175 100.000

6.600 355 159 113 18,5 285 8 x M24 517,0185 112.500
195 125.000
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Typ HKN 90 | schwere Ausführung in Aluminium

Bestellbeispiel:
HKN 90-90-75-00-…

Ausführung Größe Bohrung Typ individuelle Angabe z. B. zu HK-Kupplung,
Messflansch oder KundenvorgabeAluminium schwer 90 75 00

Größe
Wellen Ø maximales 

Dreh moment
maximale 
Drehzahl Abmessungen in mm DIN EN 

ISO 4017

Anzugs-
moment

Dw (mm)(1) Tmax (Nm) nmax
(2) D L(3) L1 tmax DLK M (Nm)

-30
20 350

28.000 88 52 33 5,0 60 8 x M6 8,125 850
30 1.200

-40
30 1.700

19.000 110 64 45 6,0 70 8 x M8 19,435 2.200
40 3.150

-50
40 3.150

18.000 139 65 46 7,0 90 8 x M10 38,745 4.000
50 5.000

-60
50 5.000

17.000 146 69 51 7,0 100 8 x M10 38,755 6.500
60 8.000

-75

60 8.000

10.000 168 77 56 8,0 120 8 x M12 66,4
65 9.800
70 11.600
75 12.500

Typ 00:  
mit integrierter 
Abdrücktechnik; 
stirnseitig verschraubt

Typ 11:  
flanschseitig verschraubt

Bohrungs- bzw. Wellentoleranz (DW): Rauigkeit der Welle:

< Ø 160: H7/h6 
≥ Ø 160: H7/g6

Rz ≤ 16 μm
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Typ MI0-xx-yy bis MI9-xx-yy
Technische Daten Größe 12 18 25 37 50 62 75

Nenndrehmoment (3) TKN Nm 0,09 0,18 0,39 1,56 6,17 24,7 36,2
Maximaldrehmoment (3) TKmax Nm 0,13 0,26 0,54 2,19 8,64 34,6 50,7

Nachgiebigkeit

axial ΔKamax mm 0,4 0,4 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8

radial (2) ΔKrmax mm
0,4 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
0,27 0,36 0,48 0,49 0,41 0,36 0,36
0,1 0,15 0,2 0,18 0,13 0,11 0,12

winklig (1) ΔKwmax ° 2 2 2 1,5 1 0,7 0,7
Drehfederwert x 102 (1) CTdyn Nm/rad 0,972 1,586 3,89 25,986 39,768 103,5 161,76
Maximale Drehzahl nmax min-1 150.000 100.000 80.000 55.000 45.000 35.000 30.000

Massenträgheitsmoment (4)

MI0-xx-yy

J kgm2 
x 10-6

0,0457 0,294 1,344 8,139 24,27 85,958 149,239
MI1-xx-yy 0,0476 0,324 1,456 8,669 26,208 91,262 157,47
MI2-xx-yy 0,0494 0,353 1,586 9,199 27,324 69,749 165,52
MI4-xx-yy 0,03 0,2 0,842 4,72 13,9 47 81,5
MI5-xx-yy – – 2,33 14,01 37,99 104,28 203,55
MI6-xx-yy – – 1,83 11,1 28,56 78,61 159,4
MI8-xx-yy – – 1,66 9,1 27,1 70,2 143,3
MI9-xx-yy – – 1,66 9,1 27,1 70,2 143,3

Gewicht (4)

MI0-xx-yy

m kg

0,003 0,008 0,020 0,055 0,110 0,247 0,319
MI1-xx-yy 0,003 0,008 0,021 0,057 0,114 0,266 0,328
MI2-xx-yy 0,003 0,009 0,023 0,060 0,118 0,284 0,338
MI4-xx-yy 0,001 0,005 0,012 0,033 0,057 0,110 0,120
MI5-xx-yy – – 0,028 0,077 0,133 0,260 0,355
MI6-xx-yy – – 0,022 0,062 0,100 0,195 0,278
MI8-xx-yy – – 0,020 0,050 0,100 0,160 0,250
MI9-xx-yy – – 0,020 0,050 0,100 0,160 0,250

Abmessungen 
in mm

Durchmesser

A 12,7 19,1 25,4 35,8 44,5 57,4 64
D1 min. (5) 1,98 1,98 3 3 5 8 10
D1H7 max. (5) 3,18 4,76 6,5 12 14 19 20
D2 min. (5) 1,98 1,98 3 4 6 8 7
D2H7 max. (5) 5 6,36 10 14 16 20 26
D3 min. (5) – 2,38 3 4 6 8 7,5
D3H7 max. (5) – 7 10 14 18 24 28
D4 min. (5) – 2,5 3 4 6 10 12
D4H7 max. (5) – 10 14 18 22 30 35
G1 7,9 11,9 16 22 27 35 41
G2 6,2 9,3 11,5 17,5 21 28,5 34
G3 – 9,6 13 19 24 30 34
K M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M6

Längen

B 6,4 9,5 12,7 17,5 24 27 30
B1 – 7 9 13,2 13,4 16,1 18
B2 – 7,1 7,6 10,2 12,9 14,1 16,5
C1 0,8 1,6 1,6 2,9 3 3 4
C2 6 9,5 11,9 17,2 23 25 29
C3 11,1 17,5 22,2 31,5 43 47 54
C4 – auf Anfrage
C5 – 12 16 21,6 27,2 33,8 35
E 0,9 1,6 2,2 2,7 3,6 4,4 5
F – 19,8 25,8 36 38 46 51
F1 13,6 20,6 27 37,9 51 57 64
F2 18,8 28,5 37,3 52,2 71 79 89
F3 23,9 36,5 47,6 66,5 91 101 114
F4 – auf Anfrage
F5 13,7 20,6 27,6 37,7 51,6 58,4 65
F6 19 26 34 48 54 66 71
F7 – 15,6 20,2 29,1 30,4 36,6 41
F8 – 20 23 30 37 42 48
H 0,46 0,58 0,6 0,8 1,1 1,5 1,5
J 4,8 6,5 9,2 12,5 15,5 19 20
J1 – 3,5 3,5 5 6 7 8
L 5,2 7,9 10,3 14,3 20 22 25
L1 – 5,4 6,6 10 9,4 11,1 13

(1)  Axiale und winklige Nachgiebigkeiten und Drehfederwerte 
beziehen sich auf eine flexible Einheit (Typ MI4-xx-yy).

(2)  Radiale Nachgiebigkeiten beziehen sich auf zwei flexible Elemente 
1. Reihe: Typ MI0-xx-yy, MI1-xx-yy, MI2-xx-yy 
2. Reihe: Typ MI5xx-yy 
3. Reihe: Typ MI8-xx-yy, MI9-xx-yy 
Werte für Typ MI3-xx-yy und MI7-xx-yy auf Anfrage.

(3)  Für Typ MI5-xx-yy, MI6-xx-yy, MI7-xx-yy und MI9-xx-yy: 
-20% Drehmomentbeschränkung bei kleinen Wellendurchmessern beachten.

(4)  Bei maximaler Bohrung.
(5)  Bitte gewünschte Bohrung gemäß Bestellbeispiel angeben. 

Die Werte Δ Ka, Δ Kr und Δ Kw können gleichzeitig maximal genutzt werden.
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Miniaturkupplungen
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Typ MI0-xx-yy bis MI9-xx-yy

Wir fertigen Kupplungen auch nach 
Ihren spezifischen Vorgaben:  
• Anschlusselemente
• Bohrungsprofile
• Kerbverzahnungen (DIN 5481)
• andere

Bestellbeispiel:
MI1-62-00

Typ Größe Ausführung Bohrung*  
dia. ø [mm]

Nut  
DIN 6885/1

Bohrung*  
dia. ø [mm]

Nut  
DIN 6885/1

Maß F4 (nur MI3-xx-yy 
und MI7-xx-yy) mm

MI1 62 00 = Standard D1 = 14H7 5 x 2,3 D2 = 20H7 ohne

* Bezeichnung der Bohrungen D1 bis D4 gemäß Illustration
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Rutschkupplungen

Typ HU 01

(1)  Gelten für maximale Bohrungen
(2)  Bitte gewünschte Bohrung angeben. Bei fehlender Angabe liefern wir vorgebohrt. Passfedernuten nach DIN 6885/1 – JS9
(3)  Ohne Angaben liefern wir ohne Gleitbuchse.

Technische Daten Größe
1 2

55 70 90 125 170 230 230

Nenndrehmomen-
te Trockenlauf

1fach Schichtung

TN Nm

3,5 - 18 9-45 21-105 53-265 125-630 – –

2fach Schichtung 18 -36 45 - 90 105 - 210 265 - 530 630 - 1.260 320 - 1.600 640 - 3.200

3fach Schichtung 36 - 55 90 - 135 210 - 320 530 - 800 1.260 - 1.900 1.600 - 2.400 3.200 - 4.800

Maximale Drehzahl nmax min-1 6.900 5.500 4.200 3.000 2.200 1.650

Massenträgheitsmoment (1) J kgm2 0,00018 0,00038 0,001 0,005 0,025 0,14

Gewicht (1) m kg 0,4 0,75 1,3 3,2 7,3 25

Abmessungen  
in mm

Durchmesser

A 55 70 90 125 170 230

B 55 62 68 100 145 180

C M 35 x 1,5 M 40 x 1,5 M 45 x 1,5 M 70 x 1,5 M 100 x 2 M 140 x 2

Dmin 9 13 18 18 33 43

Dmax
H7 (2) 24 28 32 50 70 95

G M 4 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10

K M 6 M 6 M 6 M8 M 8 M 8

Ne8 40 45 50 80 110 150

Längen

H 3 3 4,5 5 6 9

L 45 53 65 80 100 150

M 11 14 18 22 26 35

Fmin (3) 4 5 6 8 12 14

Fmax (3) 9 10 16 20 30 35

Maximales Arbeitsvermögen
A in Nm/Schaltung 5.100 10.350 20.220 33.350 60.000 109.500

An in Nm/h  
(Dauerschaltungen) 10,2 x 104 20,7 x 104 40,4 x 104 66,7 x 104 120 x 104 219 x 104

Bestellbeispiel:
HU 01-90

Typ Größe ohne/mit Buchse
Buchsenbreite F Teilfederschichtung Bohrung  

dia. ø [mm] Nut DIN 6885/1

HU 01 90 Maß F = 12 mm 2-fach D = 25 H7 8 J S 9 x 3,3

Typ HU 01
Drehmoment Größe 1:  
3,5 - 1900 Nm
Drehmoment Größe 2:  
320 - 4800 Nm
Standardausführung 
mit Tellerfedern.

Abb. Größe 1 Abb. Größe 2
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Rutschkupplungen

Typ HU 4 | HU 5

Bestellbeispiel:
HU 5-50

Typ Größe Bohrung  
dia. ø [mm] Nut DIN 6885/1 Bohrung  

dia. ø [mm] Nut DIN 6885/1

HU 5 50 D1 = 12 H7 4 x 1,8 D2 = 14 H7 5 x 2,3

Technische Daten Größe 50 55 60 65

Max. Moment Trockenlauf Tmax Nm 2,2 4,2 7,6 9

Massenträgheitsmoment (1)
HU4, HU5 innen

J kgm2
0,000014 0,000026 0,000043 0,000071

HU5 außen 0,000046 0,000126 0,000257 0,000349

Gewicht (1) HU4
HU5 m kg 0,160

0,440
0,210
0,530

0,240
0,600

0,330
0,850

Abmessungen in mm

A 50 55 60 65

B 30 35 40 45

C17 21 24 24 29

D1 vorgebohrt 5 5 7 7

D1H7 max (2) 10 12 12 14

D2 vorgebohrt 5 5 7 7

D2H7 max (2) 12 15 15 19

E 22 25 25 30

(1)  Gelten für maximale Bohrungen
(2)  Bitte gewünschte Bohrung angeben. 

Bei fehlender Angabe liefern wir vorgebohrt. Passfedernuten nach DIN 6885/1

*  Falls nicht anders vereinbart, liefern wir: 
- mit Tellerfederschichtung wie oben dargestellt 
- ohne Drehmomenteinstellung

Typ HU 4
Drehmoment: 2,2 - 9 Nm
Sicherheitskupplung für kleinste 
Drehmomente.

Typ HU 5
Drehmoment: 2,2 - 9 Nm
Kupplungskombination zur Verbindung zweier Wellen. Elastischer Teil 
als einfache Steckkupplung ausgebildet.



14 RUDOLF HUBER GMBH · www.huber-praezisionsmechanik.de · Tel.: +49 (0) 89 - 804008

Rutschkupplungen

Tellerfederschichtung:
• Einfach-Schichtung - hohes Verschleißvolumen für große 

Reibarbeit und kleines Drehmoment
• zweifach-Schichtung - mittleres Verschleißvolumen für mittlere 

Reibarbeit und größeres Drehmoment
• Dreifach-Schichtung - geringeres Verschleißvolumen für geringe 

Reibarbeit und sehr großes Drehmoment

Alle Ausführungen können beidseitig montiert werden. Der 
Antriebsteil wird mit der Buchse zwischen den Reibbelägen 
und Druckscheiben montiert und mit Hilfe der Druckscheiben, 
Tellerfedern und Stellmutter geklemmt. Je stärker die Tellerfedern 
durch die Stellmutter zusammengedrückt werden, desto höher 
ist das Drehmoment, welches mit Hilfe eines Hakenschlüssels 
eingestellt wird.

Typische Anwendungsbereiche sind hier:
• Automations- und Zuführgeräte
• Baumaschinen
• Förderanlagen
• Holzberarbeitungsmaschinen
• Maschinen für die Nahrungsmittelindustrie

• Textilmaschinen
• Transportmaschinen
• Verpackungsmaschinen
• Werkzeugmaschinen

Tellerfederschichtung Größe 55 bis 170

Einfach-Schichtung Zweifach-Schichtung Dreifach-Schichtung

Montage und Anwendung



Qualitätssicherung
Die Rudolf Huber GmbH Präzisionsmechanik, Hersteller von Antriebselemen-
ten und CNC- Zerspanungstechnik, hat ein Qualitätsmanagementsystem nach 
DIN EN ISO 9001:2015 eingerichtet. Nach erfolgreichem Audit im März 2016 
hat die Zertifizierungsstelle des DEKRA unserem Unternehmen die normge-
rechte Einhaltung dieser Qualitätsrichtlinien bescheinigt.

DEKRA Zertifikat ISO 9001:2015Die Industrienorm DIN EN ISO 9001:2015 ist 
ein wichtiges Qualitätsmerkmal für unsere Kunden. Sie stellt sicher, dass un-
ser Unternehmen über ein gut funktionierendes Qualitätsmanagement verfügt 
und dass transparente Abläufe, effiziente Prozesse, klare Ziele und messbare 
Ergebnisse gewährleistet sind.

Das Zertifikat ist für uns nicht nur die Bestätigung bisheriger Arbeit, sondern 
auch ein Ansporn, unser Qualitätsmanagementsystem kontinuierlich weiter zu 
entwickeln.

Für die Qualitätskontrolle komplexer Bauteile steht eine 3D Koordinaten-Messmaschine 
des Typs THOME PRÄZISION-RAPID-CNC-PLUS zur Verfügung mit folgenden Merkmalen:

• Messbereich LxBxH: 1000 x 600 x 500 mm
• Messsoftware XG von METROLOGIC

Eine Reihe weiterer Prüfgeräte und Verfahren bezieht sich auf die Erfüllung der 
Anforderungen bei der Montage mechanischer und elektro-magnetischer Baugruppen:

• Prüfung von Schraubverbindungen auf Drehmoment und Drehwinkel
• Funktionsprüfung von Elektromagnet- Zahnkupplungen im Klimaschrank
• Messung der Durchschlagfestigkeit von Isolationswerkstoffen
• Schichtdickenmessungen

Für mehr Informationen besuchen Sie uns auf: www.huber-praezisionsmechanik.de

Zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001:2015



• Kundenspezifische Entwicklungen
• Eigener Maschinenpark mit hoher Fertigungstiefe
• Moderne Montageabteilung
• Alle Produkte „Made in Germany“

RUDOLF HUBER GmbH 
PRÄZISIONSMECHANIK

Aubinger Weg 41 
D - 82178 Puchheim

Tel: +49 (0)89 / 80 40 08 
Fax: +49 (0)89 / 800 15 19

www.huber-praezisionsmechanik.de 
info@huber-praezisionsmechanik.de
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